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ORIGINARIA DEL FABBRICANTE

Macchina di misura a coordinate cartesiane
per il collaudo dimensionale di pezzi lavorati
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2- CLASSIFICAZIONE
DEL LUOGO DI LAVORO

Zona "C0Z2" ai sensi della norma CEI 64-2

• CEI 64-2: classificazione dei luoghi e dei relativi impianti 
elettrici pericolosi per la presenza di sostanze esplosive.
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• Luoghi "C0": luoghi "di classe 0" con pericolo di esplosione 
per la presenza o sviluppo di sostanze esplosive.

• Zona "AD": spazio di estensione determinata, in un luogo 
pericoloso, entro il quale gli impianti elettrici devono essere 
eseguiti a sicurezza secondo le prescrizioni della norma.

• Zona "Z2": zona AD con grado di sicurezza equivalente 2.
SEGUE
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• Zona "C0Z2": zona nella quale si ha presenza di sostanze 
esplosive di cui solo eccezionalmente e per breve durata 
sono ragionevolmente prevedibili emissioni nell'atmosfera di 
polveri o vapori delle stesse in condizioni di funzionamento 
ordinario dell'impianto.

• Per essere classificata C0Z2, le sostanze esplosive presenti 
nella zona devono essere in una delle seguenti condizioni:
– contenute in involucri;

– allo stato secco in forma di cariche compresse o ottenute per fusione 
o per trafilazione o con altro metodo adatto.
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3- REQUISITI NORMATIVI

Impianti elettrici a sicurezza secondo norma CEI 64-2

Per zona C0Z2 e a bordo macchina:

• Temperatura superficiale non superiore a 100 °C, superabile 
solo per breve tempo (intervento delle protezioni) nel 
componente sede del guasto;

• Non sono ammesse parti attive nude esterne alle costruzioni 
elettriche;

• Impianti a tenuta o "AD-T", con grado di protezione minimo 
IP44 per sostanze esplosive in polvere;

• Compartimentazione negli attraversamenti da zona 
pericolosa a zona sicura.
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3- REQUISITI NORMATIVI

Impianti elettrici a sicurezza secondo norma CEI 64-2

Per zona C0Z2 e a bordo macchina (segue):

• Giunzioni e derivazioni a tenuta almeno IP44;

• Posa dei cavi in tubi protettivi, canalette, cunicoli a tenuta;

• Apparecchi di illuminazione e apparecchi portatili: a tenuta e 
rispondenti alle prescrizioni della temperatura superficiale 
non superiore a 100 °C.
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4- MODIFICHE

Motori degli assi X, Y, Z
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Situazione originaria

• La temperatura superficiale dei motori viene controllata da 
interruttori termostatici dislocati sulle carcasse dei motori 
stessi:
– con campo di temperatura da 0° a 150 °C

– provvisti di parti attive scoperte ai morsetti

– i connettori dei cavi non garantiscono il necessario grado di 
protezione IP44
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Situazione modificata

• Per rispetto della massima temperatura superficiale di 100 °C
– Nuove sonde di temperatura PT100 inserite in un circuito a sicurezza 

intrinseca, marcate ATEX II 1GD Ex ia IIC T4 Ga Ex ia IIIC T135 °C Da

– Convertitori-barriere a sicurezza intrinseca con due canali in uscita 
ridondanti SIL2 verso il PLC di sicurezza, utilizzati per la due soglie di 
allarme a 80 °C e 85 °C, marcati ATEX II(1)D [Ex iaD] IIIC

– Interruzione del ciclo di lavoro alla soglia di 85 °C

– Cavi schermati a sicurezza intrinseca sui cablaggi delle sonde PT100
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4- MODIFICHE
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Situazione modificata

• Per rispetto della prescrizione IP44 di tenuta minima AD-T
– Carter convogliatori di aria compressa essiccata sui motori, con 

essiccatore, regolatore di pressione.

SEGUE
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Situazione modificata

• Per rispetto della prescrizione IP44 di tenuta minima AD-T 
(segue):
– Cablaggio con cassette di derivazione, pressacavi e tubazione a tenuta

– Tutte le apparecchiature, le cassette e i pressacavi sono marcati ATEX 
a tenuta:

• pressacavi ATEX II 2D Ex tb IIIC Db IP66

• pressostati ATEX II 3D Ex tc IIIC T50°C Dc

• trasmettitore di punto di rugiada ATEX II 2D Ex tb IIIC T80°C Db
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Cenno sulla "sicurezza intrinseca"

• È un modo di protezione contro le ATEX proprio di 
un'apparecchiatura elettrica, un circuito o un sistema elettrici

• Restrizione dell'energia elettrica all'interno del componente e del 
cablaggio esposti all'ATEX ad un livello inferiore rispetto a quello 
che potrebbe causare innesco per scintille o riscaldamento.

• Barriere: apparecchiature elettriche che contengono sia circuiti a 
sicurezza intrinseca che circuiti non a sicurezza intrinseca e sono 
costruite in modo che i circuiti non a sicurezza intrinseca non 
possano influenzare negativamente i circuiti a sicurezza intrinseca.
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4- MODIFICHE

Altre modifiche apportate su:
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• Lettori sulle guide ottiche degli assi X,Y,Z

• Sonde di temperatura sugli assi X,Y,Z

• Fotocellule anticrash sulla testina di misura

• Console remota

• Pressostati ed elettrovalvola per il bilanciamento del 
movimento della colonna

SEMPRE AL FINE DELLA CONFORMITÀ
DELLA MACCHINA ANCHE ALLA NORMA CEI 64-2
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5- DICHIARAZIONE DI RISPONDENZA 
ALLA NORMA CEI 64-2
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6- COMUNICAZIONE
DELLA MODIFICA AL FABBRICANTE
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6- COMUNICAZIONE
DELLA MODIFICA AL FABBRICANTE
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MATCH STANDARDS, PERFORM BETTER, STAY HUMAN

GRAZIE PER L’ATTENZIONE

Ing. Giovanni TABASSO
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