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New Font (Fiber Optic Network Tecnologies) a
partire dal 1997 ha introdotto la microtecnologia
nel mercato italiano delle telecomunicazioni
grazie alla tecnologia blowing.

Attivitq, ricerca e sviluppo: uno sguardo al
futuro

L'azienda offre al portfolio clienti proposte su
misura tecnologicamente avanzate ed
allavanguardia.

New Font ha contribuito nel 2015 a far nascere
EAGLEPROJECTS S.r.l. per offrire soluzioni di
software development, design infrastrutture di
telecomunicazione in fibra ottica, mobile
mapping e 3D, anche con hardware proprietario.

Prodotti e Soluzioni

Micro-technology per reti in fibra ottica, aerial /DB
box, closures e prodotti specifici per I'installazione
di cavi tradizionali e multifibra.

Tre magazzini per complessivi 2600 mq
assicurano la continua disponibilita di prodotti e
materiali.

Dal 1980 progetta soluzioniinnovative per
I'edilizia

Dal 1980, CVR si occupa della progettazione,
sviluppo e produzione di adesivi, intonaci, malte
e soluzioni ad alto valore tecnologico per I'edilizia
contemporanea.

Ricerca e Sviluppo

Attraverso il continuo rapporto con progettisti,
imprese, applicatori e la costante collaborazione
e consulenza con laboratori, universita e primari

centri di ricerca, CVR crea valore, crescita,
sviluppo ed innovazione investendo
quotidianamente in professionalitd, tecnologie e
servizi.

Soluzioni Professionali

Un’azienda innovativa e dinamica, sempre alla
ricerca di nuove tecnologie all'avanguardia per
garantire ai propri clienti prodotti affidabili, di
alta qualitd, sostenibili e rispettosi dell'ambiente,
per contribuire a costruire un futuro migliore per
tutti
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Introduzione

v | sistemi trenchless sono tecnologie che permettono di installare, sostituire o riabilitare condotte e

m . ) e e . . ° o . ope .. .
= cavidotti riducendo al minimo gli scavi superficiali. Sono molto utilizzati in ambito urbano, per strade,
ferrovie, attraversamenti di fiumi, aree sensibili e zone ad alta densita di traffico.

L'utilizzo della tecnica di microtrincea comporta la posa di
sottoservizi in modo non invasivo, grazie a un disco di scavo
che effettua un taglio minimo nel terreno o sul manto
stradale.

Le dimensioni dello scavo sono ridotte:
MICROTRINCEA profondita massima di 30 cm
larghezza massima di 3,75 cm.

Questa tecnica € ampliaomente utilizzata per la posa di fibra
ottica e collegamenti FTTH casa — cabina.

La tecnica di minitrincea prevede la posa di servizi interrati
grazie alla realizzazione di un taglio ridotto dell’asfalto,
riducendo al minimo tempi e disagi.

Lo scavo presenta dimensioni contenute:
profondita di scavo da 35 a 50 cm
larghezza di scavoda 5 a 20 cm

MINITRINCEA

Si tratta di una tecnica utilizzata per lunghe distanze e
dorsali.
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Tecnologie a confronto

I

MICROTRINCEA

MINITRINCEA

L'utilizzo di dischi rotanti diamantati ad alta velocitd effettua un taglio
continuo e preciso lungo il tracciato. A bassa invasivitd permette di
realizzare un taglio regolare riducendo al minimo vibrazioni o
smottamenti del terreno. Il minimo ingombro delle macchine da
scavo consente di garantire il traffico veicolare. Lo scavo ridotto e
lineare consente la posa dei minitubi e riduce al minimo le quantita
di materiale di risulta e di iempimento. La tecnologia a disco
diamantato garantisce stabilitd della pavimentazione eliminando il
rischio di smottamenti laterali o allentamento del terreno riducendo
il rischio di cedimenti futuri

Normalmente dotata di dischi o catenaria con denti al carburo
frantumano ed asportano il terreno. Crea uno scavo generalmente
pit profondo e largo, lavora su terreni difficili. Crea un taglio meno
pulito rispetto al disco con maggiori vibrazioni ed allentamento del
terreno circostante. Il sistema & compatibile con mezzi di escavazione
tipo «minipala». Consente la posa di un maggiore diametro della
tubazione.
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Caratteristiche e materiali;

New Font ha sviluppato e proposto un sistema di scavo e ripristino brevettato che si
basa sull'utilizzo di microtrincee con macchine tagliasuolo equipaggiate con dischi
diomantati ad alta rotazione per scavi di 2,5cm di larghezza fino 32 cm di profondita.

La tecnologia di riempimento si basa sul ripristino della pavimentazione in una sola
colata utilizzando una nuova malta bicomponente FlowMix Fast in grado di garantire
duttilitd, resistenza e impermeabilitd grazie alla miscela di filler cementizio con additivi
ed emulsione bituminosa.

Macchina Tagliasuolo Micro Trincea Bicomponente Prestazioni
Flowmix Fast

Daniel Bazzucchi
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m .
ST W - | Il numero di giri di rotazione del disco viene

’ - \
e A controllato dall'operatore
\ o R ed e indipendente dal numero di giri motore.
- »
I.' f . . .
. Questo permette di poter lavorare con diversi
e diametri
‘ mantenendo il controllo della velocitd di rotazione

- e rispettando i parametri imposti dal costruttore.

Il raffreddamento € garantito dalla presenza di un ugello a spruzzo ad alta pressione
presente all'interno del carter di protezione. La conformazione del disco € a tre lame,
tale da ridurre la superficie di attrito ed agevolando la velocitd di avanzamento
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La rotazione del disco e contraria allavanzamento della macchina mentre le guide
interne al carter permettono la fuoriuscita del materiale di risulta e la completa
pulizia dello scavo.
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Nozioni Tecniche Microtrincea NF-DMT:

L'utilizzo di macchine tagliasuolo equipaggiate con disco diamantato
appositamente studiato e realizzato per ottenere uno scavo netto con
larghezza 2.5 cm e una profondita fino a 32 cm.

La potenza del motore diesel 50,4 Kw : ..
conforme agli standard EPA stage 4 o EU —— -
stage V siaad - Tada:
ottimizza i livelli di produttivitd anche in / '. \

condizioni difficili,
contribuendo a creare un ambiente di g ‘ : ,

lavoro pil sano ke £ T
e el prsg

» -
o ' @ .
¥ _
TN, ¥
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/‘”“M Nozioni Tecniche malta flowmix fast:
2
ﬂr »lmm

= M Malta bicomponente bituminosa cementizia a rapido
indurimento, elevata resistenza meccanica e ritiro compensato,
specifica per il ripristino di scavi o micro trincee stradali.
L'utilizzo di resine bituminose nella fase di impasto permette di
effettuare le operazioni di RIEMPIMENTO e RIPRISTINO in un’unica
colata, fino al livello superficiale dello strato di usura,
garantendo requisiti prestazionali richiesti:

-sia per quanto riguarda le caratteristiche meccaniche (dato v
dalla polvere premiscelata) Ay

-sia per impermeabilizzazione rispetto alla pavimentazione,
adesione laterale alla parete della trinceq, assenza di
fessurazioni e distacchi (dato da utilizzo di emulsione
Bituminosa)

La presenza di emulsione bituminosa nell’ impasto viene
garantita dalla pre-miscelazione di acqua e bitume nel rapporto
31

Il prodotto in polvere & un premiscelato di inerti (a granulometria
controllata) 72,5% e leganti idraulici 27,5 % densita di 1550 kg/m?
Ogni 100 parti di polvere si aggiungono 5 parti di emulsione
bituminosa e 12 parti di Acqua

IH \ Daniel Bazzucchi
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i Nozioni Tecniche malta flowmix fast:
3 Al

richiesti UNI

-temperatura di applicazione: da +5°C a +35°C;
-tempo di lavorabilita: tra i 5 e i 20 minuti;

-inizio presa al massimo dopo 30 min dalla posa in

opera;

-resistenza a compressione (secondo la UNI EN 12390-

31‘322“; La malta FlowMix Fast rispetta caratteristiche e requisiti

Maltz bico 'mpmentu bitumlnoa.a rumennza a mpldn |ndunmenro elo-vata rualstuma meceanica e ritiro rcmpuncam,
stradall delle

Aspetto polvere
Aspetto emulsione
Aspetto malta
Ambiente di utiizzo
Impiege - i di iempil o di micro trincee stradali
- npristing scavi stradal
Realizz. s macchina impastatrice, betoniera, trapano misce latore
Applicazione manuale o meccanica
Condizioni di posa da +5°C a +35°C
Resa 1900 - 2000 kg/m?

POLVERE PREMISCELATA
Fuso granulomstrico polvers 0-35mm
Massa volumica apparente della polvers 1550 kg/m?
N
kg/m3

Rapporto di miscelazione in peso E [ eemulsione ogni 100 parti di premiscelato
Acqua di impasto

PROVA

Aria inglobata
Spandimento

Tempo di inizio presa

METODO DI PROVA
UNI EN 10157

UNIEN 196-3
UNI EN 1015-6

Tempo di fine presa
3 * Massa volumica apparente della malta fresca
MALTA INDURITA

PROVA METODO DI PROVA
3

° d 24 2 0 N 2 T T T S 4T i T e i UNI EN 1015-10
opo ore. mm ] . UNI EN 10151
dina c e

E UNI EN 1015-11
s 0 J UNI EN 1015-11
« dopo 28 gg: tra 10 e 35 N/mm2 , e DI
5 8 “fu” i UNIEN 1015-12
sistenza iniziale a taglio “frok” i Valore tab. 11.10VIIINTC DM 17/1/18

c ) di acqua per capill: m" /(1 %) UNIEN1015-18

Modulo Elastico st secante a compressione “E" e UNI EN 13412

Ritiro a 28 gg

-Modulo elastico a compressione UNI 13412 a 28 gg tra s

Aderenza

o
o Conduttivita termica “A10 " (valore tabulato) I 2 - Prosp. A12
5 e 2 5 G PO Valore mediio del fatiore di resistenza alla diffusione " /3 745 - Prosp. A12
4 Reaziore al fuoco Classe F UNI EN 13501-1
Calpestabilita 40 minuti
Transitabilita 50 minuti
Apertura al traffico 60 - 90 minuti

-Ritiro lineare a 28 gg < 300um/m L o rE Lt e s T, 148 G CFELAT 8 e B

Non appllcare su softol riabi gesso, scag ‘emniciati, su legno, metallo o plastica.
i uperficiali d’acqua.
messo in opera deve essere protetto per 2 ore circa da pioggia, dilav nti, gelate e da evaporazioni repentine
le battente o forte ven ne.
Temperamle inferiori a +5°C e su C nelle 24 ore successive alla posa possono modificare sensibilments i

_DmGX de”G erZione |Gpideq < 4 mm tempi di indurimento e pregiudicare le prestazioni meccaniche finali della malta.

Confezioni polvere sacchi carta da 25 kg su pianali da 1.750 kg
Confezioni emulsione  cisterne da 1.000 kg

Il suddetto materiale dovrd avere caratteristiche e
meccaniche tali da scongiurare cedimenti differenziali
durante il periodo di vita utile (2 mm in 10 anni)

IH Daniel Bazzucchi
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Macchina miscelatrice CE a ciclo
continuo:

> Cilindrata: 121 cm3 / giro
> Portata: 11,5 I/min 950giri/min

Il rotore/statore garantisce un impasto
omogeneo e costante.

La fluiditd del materiale permette
I'utilizzo di un tubo diaom. 50 mm e
bocca di uscita inferiore a 3cm
consentendo lI'inserimento all'interno
della sezione di scavo con il risultato di
avere un riempimento totale senza
che si verifichino cavita

Il PLC gestisce I'automazione e il coordinamento tra la pompa a ciclo continuo e la pompa volumetrica a ingranaggi. La pompa volumetrica e
regolata tramite inverter, che ne controlla la velocita di rotazione, garantendo I'erogazione precisa di emulsione bituminosa all’ interno della
camera di miscelazione in base ai litri di materiale pompato dal rotore-statore.

Il dosaggio dell’acqua viene invece regolato manualmente mediante piombo.

IH \ Daniel Bazzucchi
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Test e Ricerca:;

In collaborazione con il "Dipartimento di Ingegneria Civile ed Ambientale” dellUniversita
di Perugia (UNIPG), verifichiamo:

valori di resistenza

impermeabilitd

adesione allinterfaccia

duttilita

durabilitd dei materiali in opera

ol Rgurt
Smadio dedls malts dicomponects FLOWWIX FAST
Verifica dolle caramerintiche o resivienas

- P

8 Omien
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Test e Ricerca:
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The Second Fdition of Faropean NO DIG Conference

Segrate (Mitaa), ltaly
25% May 2023
Paper Rel

INNOVATIVE SOLUTION FOR MINI-MICRO-TRENCHING SYSTEMS

. .
S e C O n d e d I t I O n Alessandro Comadini', Giambeca Cemi'. Francesco Monaki', Daniel Bazrucchs, Amtonio Brme’. Stefano
¥ ¥ Rarberti’, Cahricle Francechetti', Davide Rarbetts'

Dpuartement af Civil wead Favimamantal Fagineeriey, Usinenity of Peruger, Pougia. Taly

> New FONT S p.A. Gubbio, Haly

'CVR SpoA, Gubbio, ltsdy

ABSTRACT: The excavation techniques for mini nches have been in use for yesm Currently, duc to
the developenent of adopticns such as fiber-to-the-home (FTTH) nerworks and fibor optic sensocs, smaller and

smalber disoerions for iraces are nogquanad. Th, lrouding syatomns leo s § cm wide cosil the des clopment
of new techaclogics, both o wens of Cuting procedures and '\nkbllmb sohxm 1n this coatext, an innovanve

l ’ ' dewgn wlation s hae fuced Such sxchinology busal oo rest 1 alter mibceo-trench sy o
new bi-comporent grout, the Flowmax Fast, which guarantecs both du:n.m and resistasoe thoough hie presence

‘ it the mnnm— of a bitwwimous amulbvion and 3 highly addmivined comantitions filler, respectively. The prodinc,

pared 1o con tonal toch that uhkze hot scaling, represones 3 vahoble solution to raduce the energy

-.-Xp.ml aned volatile cmisssons Brmful 1o the mvircosecst wnd operalone Moroover, o speciadly desigaod

HOCON apparanss caables the backfilling operations to be conckoded in & single casting, requiring three operatocs
wanking caly. Afler pourigs, the grout restores S pavemant surface reachsty 2 solid coesestency o ubout 20

nunutes. This assures unpeecedented speed of executcn, favouring a quick opening to traffic. [2 terms of
C o n f e r e n c e IT A LY perfarmanoe, hihonsary hats weore mind ol 00 e sxsterial 1o evahie: properios such as mecrobesture,

maxcrosexture and adhesion at the meerface. The product showed a noticeable bond with the existing structure and
ceasral hagh vebues of skid reistunce Beyond, # e comadancy ullowed the goot 1o wisp, peotact snd
waterpeood the technologxcal ks lled Another fund | prerog. 1s the expensive capacity. wiich

25 m a y - Seg rate ( M I ) allows o peamising scalag of da Sxcay aion. preventing wutsr senctraton wd therefore yvclding groat durgdadny

w the system. Finally, the peoduct is not affected by the softeamg offect caused by high temperatures.

1. INTRODUCTION
In urban arcas soveral utility lines comsmoaly run paralicl 1o and across mxd pavemsents. Unley cwts are then
necevary Foe dectnicty, fiber optic snd idiephone Tines, witer and damsge pipelines (Temin-Petropoados. 2012)
Amaong these, the introduction of fiber to coaneet the contral office with the ond costomner of the tekecom access
. . .« . nctuurks is cerrcrtly in high desmnd 10 cope With i nsisiny etwerk nagacd (Tshon, 2014). Faxr To The Home
Pa rteci paZ|o ne a | |a seco nda ed izione (PETH) maworka srvthi smest Sixnvs proof sulidia cegeble of cffring bisk povixmsnce bisdwidh and 35 fum
BEW SCOVIOES 30 corcaasers (Eveos, 20115
Over the last decade, the sechnolomcal dovelopenent comc‘mnc such metwocks has Jed 1o optical fber ubl:s with

della conferenza europea NO DIG B T e e

1o this coetent, no-dig oo trenchilos ladmslogics see u s of practioss il fe msialling, relining anl sopuiriey
the underground utilines setwork nunimazing the umpact oo existzg road pavemsents. Unlike the traditional trench,
those technispecs, mech as mmi and micro-trenches, hane 3 fader implementation, with a sgnificant lower
production of waste matertal (Cerni, 2020), Thus, tene lossos for road users and extra-fel consampeon duc to
comgedion are naticehly knvred. Fastharmene, e rodacal cximvalion saclion doss st excosively dunape the
existing pavement, with considerably lower restoration timex and coste. An example of mmi-trenchang technology
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Sequenza Temporale:

I

Tracciamento Percorso

Scavo/pulizia

Posa infrastruttura

IH \ Daniel Bazzucchi
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Tecniche e materiali:

4 Riempimento

5 Finitura

Daniel Bazzucchi
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Pulizia e posa:

A
AN
‘/:f' “h
.--v'ﬂ' \\“\h‘
MY YYM g
E g
DIMENSIONI TRINCEA; ’
2
* MINI TRINCEA =5 x 30 cm '
e MICRO TRINCEA = 2,5 x 30 cm I
IH Daniel Bazzucchi
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ELEVATA PRODUTTIVITA — In condizioni ottimali produttivitd 200/250mt/giorno con
posa infrastruttura e pozzetti

TECNOLOGIA BREVETTATA — La malta bicomponente cementizio/bituminosa
garantisce adesione all’ interfaccia, limpermeabilizzazione ed il ritiro controllato

SCAVO PRECISO — Lo scavo per abrasione con disco diamantato permette di avere
una sezione definita e pulita

LOGISTICA EFFICIENTE — Tutte le macchine necessarie al sistema possono essere
trasportate e movimentate con I'utilizzo di un unico mezzo di trasporto

RECUPERO MATERIALE DI RISULTA — Impiegabile come sabbia per la posa dei pozzetti

INGOMBRO MINIMO — Occupando una sola carreggiataq, il traffico veicolare
garantito in senso alternato

APERTURA AL TRAFFICO VELOCE — Riapertura al traffico in 2 ore
RIEMPIMENTO RAPIDO — Tempo di riempimento 100 metri in 30 minuti

RIEMPIMENTO IN UNICA FASE — Nessun secondo ripristino o nuovo tappetino in asfalto

Daniel Bazzucchi
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Esempi di scavo e ripristino con
sistema di scavo e riempimento
tradizionale
Scavo in minitrincea riempimento con
malta cementizia e tappeto in asfalto
1.5m

Riempimento con malta
cementizia e tappo sigillante in
asfalto

Daniel Bazzucchi
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Scavo in microtrincea e riempimento flowmix fast

Daniel Bazzucchi
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GRAZIE e

DANIEL BAZZUCCHI

dbazzucchi@newfontitalia.it

info@newfontitalia.it

www.newfontitalia.it
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